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BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 




URKUNDE 

uber die Eintragung des umstehenden Gebrauchsmusters 



Die Voraussetzungen der Schutzfahigkeit wurden nicht gepruft. 



DEUTSCHES PATENTAMT 



Der Gebrauchsmusterschutz dauert drei Jahre, die mit dem Tag beginnen, der auf die Anmeldung folgt. Die Schutzdauer kann 
um drei Jahre vertangert werden. 

Bei Schutzrechten mit einem Anmeldetag ab dem 01.01.1987, ist eine weitere Verlangerung um zwei Jahre mdgfich, 

bei Schutzrechten mit einem Eingangstag ab dem 01.07.1990 dann nochmals eine solche um zwei Jahre. Insgesamt kann bei 

Gebrauchsmustern mit Eingangstag ab dem 01.07.1990 somit eine Schutzdauer von zehn Jahren erreicht werden. 

Die Hone der jeweils zu zahlenden Verlangerungsgebuhr ist dem Kostenmerkblan des Deutschen Patentamts zu entnehmen. 
Das Gebrauchsmuster ist mit folgenden Angaben in die Gebrauchsmusterrolle eingetragen worden: 



Ro 1 1 ennummer 295 1 1 492 . 4 
Haup t k 1 asse B60H 1 / 00 

Nebenklasse(n) F24F 13/14 B29C 67/20 

Anme 1 det ag 1 5 . 07 . 95 

E i nt ragungstag 1 4 . 1 1 . 96 

Bek ann t machung 

im Patentblatt 02.01.97 



Bezeichnung des Gegenstandes 

Luf tungsk 1 appe 
Name und Wohnsitz des Inhabers 

Illbruck GmbH, 51381 Leverkusen, DE 
Name und Wohnsitz des Vertreters 

H. Rieder und Kollegen, 42329 Wuppertal 
Rechercheantrag gemaB § 7 Abs. 1 GbmG gestellt 



Gebrauchsmusteranmeldung 



Luf tungsklappe 



Illbnick GmbH 
Burscheider StraBe 454 

51381 Leverkusen 
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Luf tungsklappe 

Die Erfindung betrifft eine Luf tungsklappe fur eine 
Kraf tf ahrzeugklimaanlage mit einem Plattenkorper und 
vorzugsweise Drehantrieb-Fortsatzen, wobei der Platten- 
korper einen im wesentlichen rechtwinkligen Grundriii 
aufweist und bevorzugt die Drehantrieb-Fortsatze einer 
Langsrandkante zugeordnet sind. 

Derartige Liif tungsklappen sind bereits in verschiedenen 
Ausf uhrungsf ormen bekannt geworden. Es wird beispiels- 
weise auf die DE-OS 38 36 541 und die EP-PS 86 347 
verwiesen. 

Es besteht ein Bedurfnis, eine derartige Liif tungsklappe 
leicht bauend und zugleich zuverlassig auszubilden. Die 
Erfindung beschaftigt sich daher mit dem technischen 
Problem, eine Liif tungsklappe fur eine Kraf tf ahrzeugkli- 
maanlage so auszugestalten, dafl bei leichtem Aufbau 
eine stabile Ausfiihrung insbesondere auch hinsichtlich 
eines Dichtungsrandes gegeben ist* 

Diese technische Problematik ist zunachst und im wesent- 
lichen beim Gegenstand des Anspruches 1 gelost, wobei 
darauf abgestellt ist, dafl bei spritzgeschaumter Ausbil- 
dung des Plattenkorpers eine angespritzte, in der Haut 
des Spritzschaumkorpers verhaftete Elastomerdichtung 
ausgebildet ist* Erf indungsgemaU wird ein mit schaum- 
stoffartiger Struktur gespritzter Kunststof f korper mit 
einer Elastomerdichtung kombiniert, welche unmittelbar 
an den Sprit zschaumkorper angespritzt ist und in der 
vergleichsweise dunnen, hautartigen Schicht des Spritz- 
schaumkorpers verhaftet ist* Die Anspritztemperatur des 
Elastomermaterials reicht dazu aus, diese hautartige 
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Schicht des Spritzschaumkorpers aufzuweichen und das 
Elastomermaterial darin zu verhaften. Andererseits wird 
hierdurch keine Schadigung des Spritzschaumkorpers 
verursacht. In weiterer Ausgestaltung ist auch vorgese- 
hen r daB die Elastomerdichtung einen durchgehenden 
Hohlraum aufweist. Sie ist hierdurch nicht nur leichtge 
wichtig, sondern auch besonders anpassungsf ahig und 
damit gut abdichtend. Besonders bevorzugt ist, da!3 die 
Elastomerdichtung eine Abwinklung-Verdiinnungszone auf- 
weist und daB sich der Hohlraum plattenkorperseitig 
iiber diese Abwinklungs-Verdiinnungszone hinaus er- 
streckt. Die Abwinklungs-Verdiinnungszone ergibt gleich- 
sam eine Sollbiege- oder Sollknickstelle bei Auflage 
der Elastomerdichtung auf eine Dichtungsgegenf lache . Da 
durch, dafi der Hohlraum sich iiber diese Abwinklungs-Ver 
diinnungszone innenseitig der Elastomerdichtung hinaus 
erstreckt, in Richtung auf den aus Schaumkunststof f 
gebildeteten Plattenkorper, ist die zuverlassige Aniage 
und Abwinklung in dieser Zone erreicht und sicherge- 
stellt. Zur weiteren vorteilhaf ten Verhaftung der 
Elastomerdichtung mit dem Plattenkorper ist auch vorge- 
sehen, dcd3 der Plattenkorper an der an seinem mit der 
Dichtung versehenen AuBenrand (Stirnrand) sich ausge- 
hend von den Breitseiten verjiingend ausgebildet ist. 
Die Verjiingung kann in einem Querschnitt insbesondere 
bogenformig gebildet sein. In weiterer Einzelheit auch 
kegelstumpf artig. Daruber hinaus ist auch eine keilarti 
ge, zuspitzende Ausformung des Querschnittes moglich. 
Es wird eine gewisse Vergroflerung der Verhaftungsf lache 
fiir die Elastomerdichtung an den Randbereich des Plat- 
tenkorpers erreicht f andererseits sind aber Einschniirun 
gen vermieden, die etwa aufgrund zu starker Warmeeinwir 
kung zu einer Durchdringung der hautartigen oberen 
Schicht des Plattenkorpers beim Einspritzen der Elasto- 
merdichtung fiihren konnten und daher Schadigungen verur 
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sachen konnten. Gerade bei dem beschr iebenen schaum- 
stof f artigen Kunststoff sprit zmaterial konnten sonst 
Spannungspitzen bei Wechselbelastungen entstehen. 

Nachstehend ist die Erfindung des weiteren anhand der 
beigefiigten Zeichnung, die jedoch lediglich ein Ausfiih- 
rungsbeispiel darstellt, erlautert. Hierbei zeigt: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf die Liif tungsklappe ; 



Fig. 2 eine Seitenansicht der Liif ungsklappe; 

Fig. 3 einen Schnitt durch die Liif tungsklappe, 
geschnitten entlang der Linie III-III in 
Fig* 1; 

Fig. 4 einen Schnitt durch die Luf tungsklappe gemaB 
Fig. 1, geschnitten entlang der Linie IV-IV; 



Fig. 5 eine Darstellung gemafl Fig. 4, geschnitten 
entlang der Linie V-V; 

Fig. 6 eine Darstellung gemafl Fig. 4 bzw. Fig. 5, 
geschnitten entlang der Linie VI-VI. 



Dargestellt und beschrieben ist, zunachst mit Bezug zu 
Fig. 1, eine Liif tungsklappe 1 mit einem Klappenkorper 2 
von im wesentlichen rechteckigen Grundrifl . An eine - 
hintere - Langskante 3 sind in Verlangerung Drehan- 
trieb-Fortsatze 4,5 angeformt, welche mit einer Betati- 
gungseinrichtung in der Klimaanlage zusammenwirken . 
Hieriiber ist die Liif tungsklappe 1 drehbewegbar zwischen 
einer VerschluJ3stellung und einer Of f nungsstellung 
sowie gegebenenf alls Zwischenstellungen. 
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An den weiteren Schmalseiten 6,7 sowie der vorderen 
Langskante 8 ist eine Elastomerdichtung 9 angeformt. 

Der Plattenkorper 2 ist aus sprit zgeschaumten Kunst- 
stoff hergestellt. Dies ist durch symbol isierte Hohl- 
stellen in der Schraf f ierung angedeutet. Die sprit zge- 
schaumte Ausbildung ist jedoch nicht in den Drehan- 
trieb-Fortsatzen 4,5 ausgebildet. Diese sind im wesent- 
lichen massiv. 

Die Elastomerdichtung 9 ist innenseitig hohl ausgebil- 
det und besitzt entsprechend einen im wesentlichen 
umlaufenden - beziiglich der Randkanten 6,7 und 8 - 
Hohlraum 10. Der Hohlraum 10 ist bevorzugt im Gasinnen- 
druckverf ahren hergestellt . 

Die Elastomerdichtung ist im einzelnen an einer hautar- 
tigen Schicht 11 des Plattenkorpers 2 im wesentlichen 
stirnseitig bzw. einer stirnseitigen Pro jektionsf lache 
der Plattenkorpers 2 verhaftet- In der Lupendarstellung 
der Fig. 4 ist im einzelnen zu erkennen, da/3 die Verhaf- 
tung an der hautartigen Schicht 11 des Plattenkorpers 2 
ausgebildet ist. Die hautartige Schicht 11 ist von dem 
Elastomermaterial nicht durchstoflen. 

Weiter teilt sich die Elastomerdichtung 9 in einen - 
bezogen insbesondere auf die Fig. 4 bis 6 - oberen 
Wulstabschnitt 12 und einen unteren Verhaf tungsab- 
schnitt 13 auf. Wesentlich ist, dai3 die Hohlung 10, 
ausgehend von dem Wulstabschnitt 12 sich in einem Quer- 
schnitt bis in den Verhaftungsabschnitt 13 fortsetzt. 
Der Wulstabschnitt 12 und der Verhaftungsabschnitt 13 
sind dariiber hinaus durch eine von auJien nach innen 
sich erstreckende Einkerbung 14 getrennt. Hierdurch ist 
eine wesentliche Beweglichkeit des Wulstabschnittes 12 
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erreicht. Einerseits ist der Wulstabsclinitt 12 aufgrund 
der weitgehend ausgebildeten Hohlung 10 bezuglich einer 
Dichtflache sehr anpassungsf ahig, andererseits auch im 
Hinblick auf die Einkerbung 14 beweglich. 

Es ist weiter zu erkennen, aus den Figuren 5 und 6, daJ3 
die Hohlung 10 sich in dem Bereich, welcher sich naher 
an den Fortsatzen 4 bzw. 5 befindet, im Querschnitt 
verringert ist. Unmittelbar an den Fortsatzen 3 bzw. 4 
ist die Elastomerdichtung 9 insoweit massiv ausgebildet. 

Wesentlich ist auch, dafl die genannte Stirnflache des 
Plattenkorpers 2, an welcher die Elastomerdichtung 9 
verhaftet ist, ein hinterschneidungsf reies Profil auf- 
weist. Beim Ausf iihrungsbeispiel ist ein insgesamt etwa 
bogenf ormiger Verlauf gegeben. 

Wie weiter den Figuren 1 und 3 zu entnehmen ist f ist 
beim Ubergang der Drehantrieb-Fortsatze 4 bzw. 5 in den 
Plattenkorper 2 einseitig eine Sicke 15 ausgebildet. 
Diese ist vorteilhaft im Hinblick auf das Stabilitats- 
und Schwingungsverhalten des Plattenkorpers. Die Sicke 
kennzeichnet zudem materialman ig den Ubergang des im 
wesentlichen massivgeschaumten Drehantrieb-Fortsatzes 
zu dem schaumgespritzten Plattenkorpers 2. 

Alle offenbarten Merkmale sind erf indungswesentlich . In 
die Offenbarung der Anmeldung wird hiermit auch der 
Of f enbarungsinhalt der zugehorigen/beigef iigten Priori- 
tatsunterlagen (Abschrift der Voranmeldung) vollinhalt- 
lich mit einbezogen r auch zu dem Zweck, Merkmale dieser 
Unterlagen in Anspriiche vorliegender Anmeldung mit 
auf zunehmen. 
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Anspruche 

1. Liif tungsklappe (1) fur eine Kf z-Klimaanlage mit 
einem Plattenkorper (2) und vorzugsweise Drehantrieb- 
Fortsatzen (4,5) , wobei der Plattenkorper (2) im wesent- 
lichen einen rechtwinkligen Grundrifl aufweist und die 
Drehantrieb-Fortsatze (4,5) bevorzugt in Fortsetzung 
einer Langsrandkante (3) des Plattenkorpers (2) ausge- 
bildet sind, dadurch gekennzeichnet, dafi bei spritzge- 
schaumter Ausbildung des Plattenkorpers (2) eine ange- 
spritzte, in einer Haut (11) des Spritzschaumkorpers 
verhaftete Elastomerdichtung (9) ausgebildet ist. 

2. Liif tungsklappe nach Anspruch 1 oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet , daB die Elastomerdi- 
chtung ( 9 ) einen durchgehenden Hohlraum ( 10 ) aufweist . 

3 . Liif tungsklappe ( 1 ) nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 die Elastomerdichtung (9) 
eine Abwinklungs-Verdunnungszone (14) aufweist und daB 
sich der Hohlraum (10) plattenkorperseitig iiber diese 
Abwinklungs-Verdunnungszone hinaus erstreckt . 

4. Luf tungsklappe (1) nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daJ3 der Plattenkorper (2) an 
dem mit der Elastomerdichtung (9) versehenen Rand - 
ausgehend von den Breitseiten - verjtingend ausgebildet 
ist. 

5. Liif tungsklappe (1) nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche oder insbesondere danach, 
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dadurch gekennzeichnet, daJ3 die Verjiingung in einem 
Querschnitt bogenformig ist. 

6 . Luf tungsklappe ( 1 ) nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet , daJ3 die Verjiingung in einem 
Querschnitt keilartig ist, 

7. Luf tungsklappe (1) nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daJ3 die Verjiingung in einem 
Querschnitt keilstumpf artig ist. 

8 . Luf tungsklappe ( 1 ) nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche oder insbesondere danach , daB 
am Ubergang der Drehantrieb-Fortsatze (3,4) in den 
Plattenkorper (2) Einf all-Sicken (15) ausgebildet sind- 
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